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Instruction for molybdenum paste application for the final driven flange for cars with shaft drive
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Pay attention to the parts marked (E=).
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Type with 6 drive pins (for ring bush damper)

Type with 5 drive pins (for cheese damper)

R part

Gear case O-ring
holder fitting part

Apply 1to 2 g uniformly to the small
inner diameter of the spline.
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Wheel hub fitting
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Apply 310 5 g uniformly to the large-
diameter inner surface to be fitted to the
wheel hub and to its face.
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Drive pins (6 pins)

7)) - AL EBIAR LY@,
Apply a suitable quantity uniformiy to
grease groove and shaft part.
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Application place | Application outline Application place | Application outline
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& A774 ‘/)Si.U"O V- 77%‘:53%157—‘:515" QU 7k Apply 5 g uniformly onto spline and O-ring
'Spline and O-ring Apply 5 g uniformly onto spline and O-ring Spline and O-ring | groove.

groove groove. groove
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Gear case O-ring
holder fitting part

Apply 1to 2 g uniformly to the small inner
diameter of the spline.
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Wheel hub fitting
part

Apply 3 to 5 g uniformtiv to the large-diameter
inner surface to be fitted to the wheel hub and
to its face. For models with a thrust washer
inserted between the whee! hub and the
driven flange, also apply about 3 g to the hub
face and do not forget to install the washer.
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For the specification with 5 drive pins, take care that no oil or
grease becomes attached. Wipe off any oil or grease which has
become attached during the work and then install in the wheel.
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Molybdenum paste brands to be used

EEBHCRATAMETIZRILEY 77 340 % U ESE LTV A ROSH RO L,
(BV 7TV ERENI % BEO—KNEE)TT 7)) —AREALEVI L, )

Use the following brands containing at least 40 % molybdenum disulfide as the lubricant to be applied to the specified places.
{Do not use general molybdenum grease with a molybdenum content of about 3 %.)

Molykote ® G-n Paste manufactured by Dow Corning, U.S.A. EVIA-PRGAR—AMNIVI~-Z i)

Rocol Paste manufactured by Sumico Lubricant, Japan O— 2 ) R— A EEERA)

Rocol ASP manufactured by Rocol Limited, U.K. O— )b R—X MI—2 D)

Honda Moly 60(U.S.A. only) Honda (#L1IE)

87991-MAH-305



Instructions pour Papplication de pite au molybdéne sur les plateaux menés de transmission aux roues des véhicules 3 arbre d’entrainement

Faire particulidrement attention aux instructions entre crochets ([omy).

Hinweise zum Auftragen von Molybdén-Paste am Endabtriebsflansch an Fahrzeugen mit Wellenantrieb

Die mit (E—1)) markierten Teile sind besonders zu beachten.

Instrucciones para la aplicacién de la pasta de molibdeno para la brida impulsada final para automéviles con impulsién por eje

Preste atencion a las partes marcadas ([l )-

Type i 6 axes d’entrainement (pour amortisseur de bague cc

)

Ausfuhrung mit 6 Antriebsbolzen (far Ringmuffendampfer)

Tipo con 6 pasadores de impulsidn (para el amortiguador del buje de anillo)

Types 4 5 axes d’entrainement (pour amortisseur cylindrique)

Austihrung mit 5 Antriebsbolzen {fur zylinderférmigen Dampfer)

Tipo con 5 pasadores de impulsién (amortiguador de queso)

Emplacement d’application

Instructions d’application

Anwendungsstelle
Placa de aplicacién

Anwendungshinweise
Descripcion de la aplicacién

Cannelure et gorge de joint torique

Appliquer 5 g d'une manié¢re uniforme sur la cannelure et la
gorge de joint torique.

Keilnut und Nut des O-Rings

5 g gleichmifig in der Keilnut und der Nut des

Ranura de junta t6rica y estrla

O-Rings verteilen.
Aplique 5 g de forma uniforme en la estrfa y ranura
de la junta térica.

Surface de moutage du support de joint
torique de la bofte d’engrenages

Appliquer 1 32 g d’une manidre uniforme sur la surface
interne du petit diamétre de la cannelure. -

am Zahnradgehause

Verbindungsstick des O-Ringhalters

1 bis 2 g gleichmaRig auf die Flache mit dem
kleineren Innendurchmesser der Keilnut verteilen.

engranajes.

Parte de acoplamiento del soporte de
la junta térica de la caja de

Aplique de 1 a 2 g de forma uniforme al didmetro
interior pequefio de la estrfa,

oue

de la rueda.

Surface de moantage du moyeu de

Radnaben-F(hrungsstiick
Parte de acoplamiento de! cubo

Appliquer 3 4 5 g d’une maniére uniforme sur la
surface interne du grand diamétre de montage du
moyeu'de roue et sur la face.

3 bis § g gleichmaRig auf die Flache mit dem
groeren Innendurchmesser am
Flhrungsstick und der Kontaktflache
verteilen.

Aplique de 3 a 5 g de forma uniforme a la
superficie del didmetro interior grande a
acoplarse al cubo de la rueday a su
superficie.

Axes d’entrainement (6 axes)

Antriebsbolzen (6 Bolzen}
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pour lubrifier la caanelure et la surface de contact de
Parbre.

Eine gesignete Fettmenge gleichmatig in der

Pasadores de impulsién (6 pasadores)

Fettnut und auf dem Wellenteit verteilen.
Aplique la cantidad adecuada de forma uniforme
para engranar la ranura y la parte del eje.

Emplacement d’application

Instructions d’application

Anwendungsstelle
Placa de aplicacion

Anwendungshinweise
Descripcién de la aplicacién

Cannelure et gorge de joint
torique

Appliquer 5 g d’une maniére uniforme sur la cannelure ¢t la gorge de
joint torique.

Keilnut und Nut des O-Rings

5 g gleichmaBig in der Keilnut und der Nut des O-Rings verteilen.

Ranura de junta ¥rica y estrfa

Aplique 5 g de forma uniforme en fa estrfa y ranura de la junta térica.

Joint torique de la boite
d'engrenages

Surface de montage du suppost de

Appliquer 1 4 2 g d’une maniére uniforme sur la surface interne du petit
diamatre de la "

Verbindungsstick des
O-Ringhalters am
Zahnradgehduse

Parte de acoplamiento dal

caja de engranajes.

soporte de la junta térica de la

1 bis 2 g gleichmaBig auf die Fliche mit dem kleineren
Innendurchmesser der Keilnut verteilen.

Aplique de 1 a 2 g de forma uniforme al didmetro interior pequefio
de la estrfa.

Surface de montage du
-Imoyeu de raue
Radnaben-
Fiihrungsstiick

Parte de acoplamiento
del cubo de a rueda.

Appliquer 3 4 5 g d’une manidre uniforme sur la surface interne du grand

diamétre de montage . moyeu de roue et sur la face. Dans le cas des modies

ayant une rondelle de butée insérée entre le moyeu de roue et le plateau mené de
issi i 1 3 g sur la face du moyeu et ne pas oublier de

poser la mondeile
3 bis 5 g gleichmaBig suf die Flache mit dem groBeren
Innendurchmesser am Fithrungsstick und der Kontaktfliche verteilen.
An Modelien mit einer Diuckscheibe zwischen Radnabe und
Abtriebsflansch sind ebenfalls etwa 3 g auf die Radnaben-Kontaktflache
aufzutragen. Nicht vergessen, die Druckscheibe wieder einzubauen.
Aplique de 3 a 5 g de forma uniforme a la supetficie del dia interior
grande a acoplarse al cubo de la rueda y a su superficie. Para los

delos con dela de empuje i da entre el cubo de la rueda y
la brida impulsada, aplique también unos 3 g a la superficie del cubo y
no se olvide de instalar la arandela.

Dans le cas des modeles & 5 axes d’entrafnement, faire attention qu'il n'y ait aucun dépot de graisse
ou d’huile Enlever toutes traces de dépdt d’huile ou de graisse avant d'install

1a rove.

am Rad montiert wird.

An den Ausfithrungen mit 5 Antriebsbolzen ist darauf zu achten, daR kein Of oder Fett
anhaftet. Uberschiissiges Of oder Fett muf zuerst abgewischt werden, bevor der Flansch

entonces la rueda.

Para las especificaciones con 5 pasadores de impulsién, tenga cuidado de que no adhiera
aceite ni grasa. Frote todo el aceite o grasa que se haya unido durante el trabajo e instale

Marques de pite au molybdine pouvant &tre wtilisées

Utiliser les marques suivantes, contenant au moins 40 % de bisulfure de molybdéne, comme lubrifier & appli aux endroi

pécifiés. (ne pas utiliser les grai di
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que 3 % de molybdéne)

Zu verwendende Marken von Molybdéanpaste

Marcas de pasta de molibdeno a utilizarse

Fir die an den oben erwihnten Stellen aufzutragende Paste sind die nachfolgend aufgefihrten Schmiermittel zu verwenden, die einen Mindestgehalt von 40% Molybdéndisulfid aufweisen. {Kein gewohnliches Molybdinfett
verwenden, da der Molybdéingehalt nur ungefihr 3% betragt.)

Emplee las marcas siguientes que contienan por lo menos el 40% de bisulfuro de molibdeno a los lugares especificados. (No empl

Pite Molykote G-n fabriquée par Dow Carning, USA

Péite Rocol fabriquée par Sumico Lubricant, Japon
Rocol ASP fabriquée par Rocol Limited, UK.

Honda Moly 60 (USA uni )

q

Molykote R G-n Paste, hergestellt von Dow Corning, USA
Rocol Paste, hergestelit von Sumico Lubricant, Japan

Rocol ASP, hergesteiit von Rocol Limited, U.K
Honda Moly 60 {nur fiir USA)}
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iones generales con un contenido de mokibdenc de aprox. el 3%.)
Pasta Molykote (R) G-n fabricada por Dow Coming, EE.UU.

Pasta Rocol fabricada por Sumiko Lubrincant, Japén

Rocof ASP fabri

da por Rocol Limited, Gran Bretafa

Honda Moly 60 (sdlo EE.UU.)




